
电解一系统新增始极片加工机组及阳极整形机组

新增电源项目竞价公告（二次挂网）
一、项目编号：LHTY-20220211-001
发布日期：2022年2月21日
项目概况

（一）工程说明

因厂区生产发展需要，电解一系统新增始极片加工机组及阳极整形机组配套供电设备。具体工程量如下：

1、114空压机动力变低压配电房内新增1台GCK型出线柜（AN01），方案见“低压配电系统图”。

2、114空压机动力变低压配电房内新增“L-5柜与AN01柜之间的空气型联络母线桥”1组（长约4米），母线桥内主母排规格按TMY-3*(120*10)+1*(80*10)。

3、114空压机动力变低压配电房AN01柜至“导电棒机组”，经车间外部管廊内的桥架及车间内部的SC32钢管进行敷设1根ZR-YJV-0.6/1kV-5×10电缆，长度约195米，两头做好电缆头并搭接。

4、114空压机动力变低压配电房AN01柜至“吊耳切割机”，经车间外部管廊内的桥架及车间内部的SC25钢管进行敷设1根ZR-YJV-0.6/1kV-5×4电缆，长度约195米，两头做好电缆头并搭接。

5、114空压机动力变低压配电房AN01柜至“残极机组”，经车间外部管廊内的桥架及车间内部的SC80钢管进行敷设1根ZR-YJV-0.6/1kV-3×70+2×35电缆，长度约160米，两头做好电缆头并搭接。

6、114空压机动力变低压配电房AN01柜至“电铜机组”，经车间外部管廊内的桥架及车间内部的SC100钢管进行敷设1根ZR-YJV-0.6/1kV-3×120+2×70电缆，长度约180米，两头做好电缆头并搭接。

7、114空压机动力变低压配电房AN01柜至“始极片机组”，经车间外部管廊内的桥架及车间内部的SC80钢管进行敷设1根ZR-YJV-0.6/1kV-3×95+2×50电缆，长度约180米，两头做好电缆头并搭接。

8、114空压机动力变低压配电房AN01柜至“阳极机组”，经车间外部管廊内的桥架及车间内部的2（SC80）钢管进行敷设2根ZR-YJV-0.6/1kV-3×95+2×50电缆，单根长度约160米（总长约320米），两头做好电缆头并搭接。

中标单位需负责现场机组配电室中排风扇、照明及插座安装。材料由张家港联合铜业有限公司提供。

备注：新增1台GCK型出线柜（AN01）、铜排母线、电缆敷设及线路联结(含铜鼻子)工作由中标单位提供并实施；电缆及桥架由张家港联合铜业有限公司提供。
（二）项目工期

1、整体工期约15天。期间空气型联络母线桥的搭接时间按张家港联合铜业有限公司停电计划安排。

2、中标单位可以在不影响张家港联合铜业有限公司正常生产的情况下，可以提前进场安装AN01柜及敷设电缆。
（三）技术要求
1、低压配电柜

1.1技术参数

额定工作电压：AC 400V；

额定工作电流：柜内垂直母线额定出线电流与馈线开关匹配；

主母线（水平母线）工作电流：进线断路器框架电流的额定值；

过电压等级：Ⅲ；

污染等级：3；

额定频率：50～60Hz；

外壳防护等级：IP3（可开启的后门）。

1.2、框架和外壳

1.2.1低压配电柜的型号为：GCK，框架由2.0mm厚的敷铝锌钢板制成，柜架采用25mm模数的C型材及模数化零部件通过高强度自攻锁紧螺钉连接而成。门板、护板、上下通风罩等外观可见部分均采用2.0mm厚的冷扎钢板制作。

1.2.2柜内分隔成功能单元小室、母线小室、电缆小室，各小室及上下功能单元之间采用2.0mm厚的敷铝锌钢板分隔。每柜设有一组阻燃型的塑料功能板,安装在功能单元小室和电缆小室之间。

1.2.3配电柜内所选用的塑胶组件材料不含有CFC或卤素，具有阻燃、自熄灭的特性和一定等级的防漏电性能。

1.2.4配电柜表面采用环氧粉沫静电喷涂，涂层附着力满足相关技术规范的要求，并且涂层均匀美观、耐腐蚀。

1.2.5根据图纸要求，充分考虑检修空间、容量大小等因素，合理地布置各回路模数。

1.3、母线

1.3.1柜内主母线采用高强度绝缘母线夹固定在柜体上部；分支母线由上到下垂直敷设；主母线及分支母线的安全距离应≥20mm；地、零线母排（PEN线）（型号规格为不低于需方提供的“设计院”设计图中规格）置于柜体后底部，水平贯穿整列装置，并在每柜内钻适当的φ10孔（不少于6个，并配带相应的螺栓、螺母），便于电缆的连接；PE线与柜架金属结构紧密接触。

1.3.2母线采用三相五线制，即三根ABC三相母线，一根N中性线，一根PE接地保护线；各母线须有相序标志，相序颜色、排列符合国家标准。

1.3.3所有母线均采用纯度大于99.96%的高导电率无氧铜排，要求表面镀锡处理，并在裸露处（非搭接处）用绝缘热收缩套管密封绝缘。

1.3.4柜内垂直母线应设有安全防护罩，其防护等级不低于IP20；各回路的出线端应设有安全保护罩；水平母线及电缆隔室应设有防止人身电击的隔板。

1.4、功能单元

1.4.1抽屉单元必须具有可靠的机械联锁装置，只有当断路器在分闸状态下才能操作抽屉，抽屉的插入、抽出操作采用增力机构，并具有明显的连接、试验、分离位置指示。

4.2抽屉单元的一次接插件各相插片应保证其左右摆动小于±2mm；在通以额定电流的情况下其温升不得大于GB7251.1的规定。

4.3抽屉单元面板上装设分、合闸状态指示灯，接触器试验分合按钮，分体式综合保护器；按钮及指示灯选用Ф22标准按钮。

1.5、断路器

1.5.1出线塑壳断路器采用高分断型，其额定运行短路分断容量不低于图纸规定值；塑壳式断路器配过载脱扣及瞬时短路电流脱扣装置，并且长延时及瞬时脱扣电流均现场可调。

1.5.2断路器分合闸位置指示明确，防触电隔离板均有防触电标识，相序用黄（A）、绿（B）、红（C）、黑（N）和地线色标标识；不同的回路以不同的绝缘颜色（与相序规定颜色一致）区分，每根电线的两端有不同的绝缘颜色套箍加以区分。

1.5.3断路器免维护电气寿命：开关不小于10年。

1.6、元件

1.6.1电流互感器、电能表、电流表、电压表、智能多功能表、指示灯、按钮、转换开关、中间继电器、端子、保险座、熔芯等二次辅助元件按图选型，无图则选国内知名产器；智能多功能仪表应具有分时段计量电能功能（不低于8个时段）。
1.6.2各抽屉单元断路器至动静触头间的电缆及一次插件的容量应有足够的过流能力和余量，至少不小于断路器的壳架电流。

1.6.3相同参数的可移动元件对同类型的柜体应具有完全的互换性，相同参数和结构的其它元件也应有互换性，而且要求更换简单方便。

1.6.4二次插接件选用耐酸碱腐蚀、性能优良、工作可靠的产品，全部控制辅助接点通过二次插件引上端子排，每抽屉二次插件留有四对备用。

1.6.5二次线路的线缆采用优质绝缘多股软铜线，线槽路径合理，有良好的防护措施，不影响检修维护。所有一、二次接线端子均应镀银处理，保证其连接的可靠性，并且每台柜备用20%端子。

1.7、有关部件的厂家和品牌要求：

1.7.1断路器：安徽鑫龙，常熟开关厂，上海良信电器等。

1.7.2智能多功能表：具有远程通讯功能，湖南威胜。
2. 电缆敷设
2.1 电缆敷设时各转角处必须设立专业人员看护并配有对讲机，听从带班负责人统一指挥；
2.2 电缆敷设时，电缆应从盘的上端引出，不应使电缆在支架上及地面磨擦拖位；
2.3 机械敷设电缆时，应在牵引头或钢丝套与牵引钢缆之间装设防捻器；   

2.4 在所放电缆起端处贴上标签，注明电缆的编号、起端、终端及型号；
2.5 本工程电缆的最小弯曲半径应不小于10倍的电缆外径；

2.6 在电缆敷设中，任何情况下都不允许直接在地上拖拉电缆防止电缆损坏，电缆穿保护管时，管口应加保护以防损伤电缆；
2.7 敷设电缆时应留出一定余量，以便检修及补偿温度变化产生的长度变化；

2.8 当一路电缆敷设完毕后，应及时在电缆两端、交叉处、电缆井内及电缆转弯处，挂上电缆标志牌，注明电缆的编号、起端、终端、型号及长度；

2.9 每敷设完一层电缆，应及时对本层电缆进行100%的检查，如存在问题，应及时处理纠正并做好相应的检查记录；

2.10电缆敷设时，应排列整齐，不宜交叉；

2.11电缆进入电缆沟、隧道、竖井、建筑物、盘柜以及穿入管子时，出入口应封闭，管口应密封；

2.12电缆与热力管道、热力设备之间的净距，平行时不应小于1m，交叉时不应小于0.5m ，当条件限制时，应采用隔热保护措施；

2.13引入配电盘的电缆，应在屏（盘）下适当地方加以固定，以免屏上端子承受较大的拉力而使设备端子和电缆接线的连接容易松动；

四、安全施工措施

4.1 所有施工人员必须经过安全培训与考核，特种作业人员必需持证上岗。进入施工现场，必须正确佩戴安全帽和护眼镜及其它防护用品。
4.2施工现场各施工班组应设置安全员。
4.3 严禁酒后作业，施工现场严禁打闹。

4.4 施工现场禁止吸烟并应避免火种，提供相关防护设施，并做好现场防火作业安全设施工作。

4.5 设置施工禁区，配备专门安全监护人员，禁止无关人员入内，并用彩旗围起设置警示区域。
4.6 焊接作业的相关人员必须持证上岗，每次施工前必须办理特种作业审批表，并有专门安全监护人员，严格防止相关安全事故发生。
4.7施工所用电动工具，所引的电源线的拆接，均由电工操作。电源导线不准拖地，不得破损。

4.8 所有电器设备不得超铭牌运行。
4.9 手持电动工具必须单独安装漏电保护器，外壳必须有效接地或接零，橡皮电线不得破损。其操作人员必须设专人作业，专人负责，且经机械专职人员培训合格后方可操作。
4.10电焊机的一次电源线，拆、接必须由电工完成，电焊机需有接地保护，电焊机的手把线如有破皮必须及时用胶布严密包扎好。

4.11 加强氧气、乙炔及其它易燃易爆物品的管理，杜绝火灾事故的发生。使用电、气焊要持有操作证、用火证，并清理周围易燃易爆物品，配备消防器材，并设专人看火。

4.12 高空及高处作业必须挂好安全带、安全带应高挂低用。

4.13 在高空施工区域设置生命线，高空作业人员安全带必须随时挂在生命线上。
4.14 高处作业，上下传递工具应用绳索绑好递送，严禁抛撒。
4.15登高作业人员必须佩带工具袋，工具应放在工具袋内，不得随意放在钢梁上或易失落的地方。

4.16 高空施工区域下方（工厂地面）必须安排专人监护，设置施工禁区，禁止人员入内，并用彩旗围起设置警示区域。

4.17 搭设或拆除脚手架架时要拉安全绳，挂警戒标志并派专人进行监护，禁止人员入内。
4.18 高处交叉作业时，不得在同一垂直方向上下层作业。

4.19 上料区边缘、孔洞、临边、盖板防护应及时设置安全栏杆或安全绳，且必须悬挂“严禁乱拆”警示牌，任何人不得私自乱拆乱挂，如需拆除时，必须经项目、分公司以及项目负责人同意后方可作业，但用后必须及时恢复，全过程必须由专人负责。

4.20 每天施工前必须对施工人员进行安全作业交底，并通知工厂相关人员，得到许可后方可施工。

4.21 进入工地，必须牢记安全生产六大纪律。各个施工人员上班时必需思想集中，加强安全意识，认真操作，对有不安全的隐患及时提出，及时做好防范措施。 [image: image1.png]


在“锥形”处包绕填充胶，并搭接端子10mm；

四、报价

供方报价含9%增值税专用发票。
五、付款方式

线路正常运行一周后，经张家港联合铜业有限公司验收后（按计划工期）支付合同总价款的97%，余下的3%作为保证金，一年后质保合格，经张家港联合铜业有限公司相关负责人签字确认后，一周内付清。

备注：施工前将收取合同总价款的5%作为安全风险抵押金，施工完成后退回。

六、质量要求及验收

 1、投标方需具有承装（修、试）电力设施许可证五级或五级以上，应严格按照国家所制定的相关电力安装施工规范及设计要求进行施工安装，并随时接受张家港联合铜业有限公司对工程质量的检查和监督，如质量不符合要求，应及时返工，并承担返工费用。 

项目所用设备及材料的质量必须为符合国家标准及设计要求的正规厂家产品。

    3、安装质量应达到国家或专业的质量检验评定标准的合格条件，并保证安装后达到安全正常使用验收要求。如因所供设备、材料及安装不合格等因素所造成的损失，全部由投标方负责。 

七、投标说明
1、报价人投标时须提交以下材料一份：

（1）营业执照

（2）投标人认为必要的其他资料

2、报价人务必将上述材料与投标书（见附1）一起进行密封，密封袋封口处应密封，并应加盖投标人公章及法定代表人印章或其授权的委托代理人印章。封套上应注明参与报价的项目名称及报价人公司名称。 

3、投标有效期：为30日历天（从投标截止之日算起）

八、中标人确定

以报价最低单位确定为中标人。
九、报价截止时间
2022年2月27日10:00时，逾期送达或未送达指定地点的报价文件不予受理。

十、报价文件接收单位及相关联系人：
文件提交地址：张家港市锦丰镇三兴街道2022号，张家港联合铜业有限公司质量计量部（企管部）企管科；邮编：215624 

接收时间：投标截止日期前每天上午8：00至11：30，下午13：30至16：30，节假日除外。

投标联系人：殷玥（0512-58533020）

业务咨询联系人：机动能源部  陈驰（0512-58539130）
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